W.JH

WERKZEUGTECHNIK




UBER UNS “v@'“

WERKZEUGTECHNIK

WJH
WERKZEUGTECHNIK GMBH

Ihr kompetenter Partner fiir innovative Werkzeuglésungen in
Meerbusch bei Dusseldorf.

Wir sind auf Werkzeugbau fur Verbindungselemente spezialisiert
und bieten maf3geschneiderte Lésungen fiir die Kaltumformung,
Drehteile und Werkstoffe an. Und das seit Gber 20 Jahren!

Was uns auszeichnet, sind unsere hohe Qualitat, schnelle Reaktions-
fahigkeit und ein hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Wir freuen uns auf lhren Kontakt und stehen lhnen mit unserem
kompetenten Team jederzeit gerne zur Verfuigung.

PRODUKTPORTFOLIO:

e Umformwerkzeuge

e Dreh-, Fras- & Kaltumformteile
e Hartmetall-Werkstoff
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UMFORMWERKZEUGE

PRAZISE GEFERTIGT UND ZU
IHRER ZUFRIEDENHEIT ceEForMT

Das klassische Umformwerkzeug fur die Herstellung von Verbindungs-
elementen gehort zu unseren Kernkompetenzen.

Von Serienwerkzeugen bis hin zu kompletten Werkzeugsatzen bieten wir
unseren Kunden eine breite Palette individueller Umformwerkzeuge an.

EXPERTISE NETZWERK

Uber 20 Jahre Expertise Unser globales Netzwerk
und erstklassige Handwerks- garantiert den wettbewerbs-
kunst sind das Fundament fahigsten und fairen Preis
unseres Erfolgs. bei hochster Qualitat.

KURZE LIEFERZEIT

Schnelle Lieferung -

bereits ab 2 Wochen!
Zusatzlich bieten wir Lager-
moglichkeiten auf Abruf.
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SEGMENTIERTE BAUWEISE -
FUR LANGLEBIGE WERKZEUGE
ZU NIEDRIGEN KOSTEN

Der modulare Aufbau des Formwerkzeuges (mit bis zu 12 Teilen) erhoht
die Standzeiten der Werkzeuge erheblich.

Durch eine innovative Konstruktion des Olablasses in den Werkzeugsets
wird nicht nur die Festigkeit des Formwerkzeugs verbessert, sondern auch
das Feinschleifen (mit einer Rauigkeit bis Ra 0,05) optimiert. Dies flihrt zu
einer signifikanten Verlangerung der Lebensdauer der Formwerkzeuge.

Zusatzlich erleichtert diese Technologie den Austausch der Werkzeugkerne
und senkt die Betriebskosten.




MATRIZEN & STEMPEL

INNOVATION uno QUALITAT
NAcCH HOCHSTEN STANDARDS

Im Bereich der Umformtechnik bieten wir Ihnen ein
vielfaltiges und umfangreiches Produktspektrum an.

FlieB-/Reduziermatrizen
Segmentmatrizen
SchlieBmatrizen
Verzahnungsmatrizen

Trilobularmatrizen

Abgratmatrizen

Formstempel
Beschriftungsstempel
Schweil3stempel

Auswerfer
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WERKZEUGKONPONENTEN
Stempelhalter, Matrizenhalter VNSNS NRESIN=

Transportfinger und Greifer
Abschermesser
Hinter-/Beilagen
Druckstlicke

Einzugsrollen

Keramikteile

und mehr-... Fragen Sie uns an!




ZUBEHOR

Der Einsatz von Hochleistungskeramik verbessert die
Werkzeugstandzeiten — dadurch erhéht sich die Zuver-
lassigkeit der Produkte.

AL O; SiC Si;N, Zro,
Aluminiumoxid Siliziumkarbid Siliziumnitrid Zirkonoxid

Aluminiumoxid zeichnet
sich durch eine hervorra-
gende Abrieb-, Warme-
und Korrosionsbestandig-
keit aus. Aufgrund seiner
vorteilhaften Eigenschaf-
ten wird es haufig als
Werkstoff in der Herstel-
lung technischer Keramik
eingesetzt.

Siliziumkarbid ist nahezu
so hart wie Diamant und
gilt nicht nur als das
leichteste, sondern auch
als eines der hartesten
Materialien. Es weist
einen dulerst niedrigen
Warmeausdehnungs-
koeffizienten sowie

eine hohe Bestandigkeit
gegenlber Sauren und
Alkalien auf. Daher wird

es als ideales Material fir
den Einsatz unter extre-
men Bedingungen und
bei Temperaturschwan-
kungen verwendet.

Aufgrund seiner ausge-
zeichneten Abrieb- und
Hitzebestandigkeit,
Stof3festigkeit und
Bruchzahigkeit eignet
sich Siliziumnitrid gut
als Werkstoff fiir Prazi-
sionskugellager und
Formwerkzeuge in der
Schwerlastkeramik. Es
ist ein ideales Material
fur Rollen und andere
bewegliche Teile, die
unter extremen Bedin-
gungen und hohen
Belastungen eingesetzt
werden.

Zirkonoxid besitzt einen
hohen Hartegrad, eine
ausgezeichnete Zahigkeit
und Abriebbestandigkeit
sowie einen héheren
Warmeausdehnungs-
koeffizienten und eine
deutlich reduzierte
Warmeleitfahigkeit.
Aufgrund dieser Eigen-
schaften wird es haufig
als Verbindungsstoff

fur Keramik und Stahl
verwendet.
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ANWENDUNG IN NAHEZU ALLEN
INDUSTRIEBEREICHEN

WJH reagiert flexibel auf die Bedirfnisse seiner Kunden: Nicht nur grof3e Bauteile
sondern auch Bauteile mit Mikroausmal3en werden standardisiert gefertigt.

WJH ist der passende Geschaftspartner fiir seine Kunden — sowohl bei regularem
Serienbedarf als auch bei Kleinmengen.

VERARBEITUNGSTECHNOLOGIE:

Drehen (CNC Drehmaschine mit 3—6 Achsen)
Frasen (CNC Frasmaschine mit 3—5 Achsen)
Kaltumformen (@ 2.0-@ 35 mm)

EINGESETZTE MATERIALIEN:

Stahl, nichtrostender Stahl, Titanlegierung, Messing, Aluminium usw.

EINGESETZTE BEHANDLUNGEN:

Warmebehandlung (Induktionsharten, Nitrieren usw.)
Oberflachenveredelung (Eloxieren, Vernickeln, Pulverbeschichtung usw.)



KOMPETENZEN

MASCHINENPARK

e Hochgeschwindigkeits-Bearbeitungs-
zentrum

e CNC-Hochgeschwindigkeitsdrehmaschine
e Funkenerodiermaschine
e Drahterodiermaschine

e CNC-Innenschleifmaschine

e CNC-AufBenschleifmaschine

e CNC-Flachschleifmaschine

¢ Flnfaxisschleifmaschine

e Hochgeschwindigkeitspoliermaschine
e Flissigkeitspoliermaschine

e Jet-Poliermaschine

CONTURA
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ANWENDUNGSBEREICHE:

¢ Umformwerkzeuge, Stanzwerkzeuge und Pulvermetallurgie
e Prazisionsdrehteile

e Zerspanungswerkzeuge
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HARTMETALLSORTEN UBERSICHT

MH8 | K10-K20 8 92 14,65 | 92.4 | 1700| 1680 3000 10 Ultrafeinskornlegierung mit sehr hoher
T Harte fur fir Feinstbearbeitung, z. B.
. . Halbleiter, IC-Gehduse, Leadframe-
MH10F | K20-K40 10 80 14,45 91,8 | 1600 | 1580 3800 10,2 Werkzeuge
Feinstkornlegierung. sehr gute
cD 20 K40 12,5 875 | 14,15 | 90,7 | 1450 | 1430 3700 11,1 VierscitoiTestiokait Syl
0.8~1.2 Steckverbinder, Stanzen von Klemmen,
i 4 Stanzen von Motorkermen, kontinuieriiche
Stanz ige, pulverr llurgische
CD 30 > K40 15 B85 13.95 89.8 | 1340 1330 3800 1.9 Werkzeuge. Ziehwerkzeuge
cG 10 |K10-K15 6 94 14,85 | 90,6 | 1440 1420| 2800 12,8
CG 35 | K20-K30 9.5 905 | 14,55 | 89.3 | 1290|1280 3400 14,1 Mittelkornlegierung, gute
Verschieltfestigkelt, geeignet fir
cG 50 K40 1.3~25 12 B8 14,2 88,2 | 1180|1180 3500 153 Stanzwerkzeuge, pulvermetallurgische
Werkzeuge, 3
cesoa | G30 15 85 138 |882|1190|1180| 3300 16,4 Schmiedegesenke-Werkzeuge
CG 65 G30 15 B85 13,95 87 |1080| 1070 3600 17
CT55 |G30-G40 15 85 13,95 | 86 |1000| 990 2800 221
CT70 |G40-GS50 18 82 136 85 820 | 910 2700 232
Grobkérnige Legierung mit sehr guter
CT 80 |G50-G55| 2.5~6,0 20 80 1345 | 84 | 840 | 830 2600 24 Z#higkeit fur Tiefzieh-, Abscher-,
Matrizen und Umformwerkzeuge
CT 90 G55 22 78 13,25 83 760 | 750 2500 247
CT95 G55 25 75 13 82,5 | 640 | 630 2400 255

Fotos der Mikro-Strukturen

1. Metallographisches Mikroskop 4. SEM Tester (JEOL, Japan)

(Leica, Germany) 5. Hartetester (Future-Tech, Japan)
2. Videomesssystem 6. Magnetometer
3. Rundheitsmessgerat

konsistente

Qual

L}&ramn?rt

CT-Serie
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